
Обозначение Наименование Кол-во, шт

А1, А2, Б1, Б2 Адсорбер, 300 нм 3/час 4
М1, М2, М3
М4
КИ1, КИ2, КИ3, КИ4

Манометр виброустойчивый глицеринонаполненный ф100, 0...400 бар

Вакуумметр виброустойчивый глицеринонаполненный ф100, -1...0 бар

Клапан КЗИС-25Л-В-G 1/2''xG 1/2''

3
1
4

КИ5 Клапан игольчатый DN4 PN400 1
КО Клапан обратный DN15 PN250 1
P1, P2 Датчик давления TURBO FLOW PS, 0...40 МПа 2
Т1, Т2 Датчик температуры Senex 2
H Преобразователь ИПВТ-08-Д3-ПС-В-М20х1,5 1
Ф Фильтр тонкой очистки DN15 PN250 1

ВН
КР1, КР2
КЛ1, КЛ2, КЛ5, КЛ6
КЛ3, КЛ4, КЛ7-КЛ14

Насос вакуумный мембранный НИРА НВМ-20
Кран шаровый DN15 PN400
Кран шаровый с пневмоприводом DN15 PN250
Кран шаровый с пневмоприводом DN10 PN250

1
2
4
10
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    Принцип работы адсорбционного блока основан на явлении поглощения обезвоженным адсор-
бентом паров воды (адсорбция) и последующего их удаления (регенерация). Для обеспечения не-
прерывной подачи газа предусмотрены две линии адсорберов. Одна линия работает в режиме
осушения, вторая находится в режиме регенерации или простоя.
После компрессорной установки газ поступает на вход СОГР под давлением 25 МПа. Через
открытый шаровой кран КР1 поступает в масловлагоотделитель ВО (не во всех установках
требуется наличие данного узла), происходит удаление капельной влаги и масла. Вода и масло
поступают через клапан КЛ9 поступают в накопитель ВЗ-1(не во всех установках требуется
наличие данного узла) с системой сброса давления и слива конденсата. После ВО газ проходит
фильтр тонкой очистки Ф и поступает на вход линии адсорберов через клапан КЛ2. На каждой
линии адсорберов установлены датчики давления и температуры (Т1, Т2, D1, D2) обеспечиваю-
щие передачу требуемых показателей к системе управления СОГР. Контроль входного давле-
ния газа производится также по манометру М1. При прохождении газа через слой адсорбента
сверху вниз происходит поглощение паров воды. В крышках адсорберов расположены сетчатые
фильтры, препятствующие выносу частиц адсорбента в трубопроводы. Контроль давления в
линиях адсорберов происходит по манометрам М2, М3. Осушенный газ из линии адсорберов В-1-
В-2-В-3 поступает на линию выдачи продукта, где происходит его проверка на содержание вла-
ги посредством датчика влажности Td1(преобразователь температуры точки росы воды). При
насыщении адсорбента водяными парами (температура точки росы на выходе выше – 58 °C)
рабочая линия адсорберов переходит в режим регенерации, происходит переключение в режим
осушения газа другой линии адсорберов, сброс избыточного давления из насыщенных влагой ад-
сорберов, и их регенерация путем вакуумирования с одновременным нагревом. Нагрев адсорбе-
ров производится нагревательными кабелями, спирально намотанными на корпуса адсорберов,
для вакуумирования применен вакуумный насос.
Модельный ряд СОГР (Система Осушки Газа Регенерационная):
СОГР-600
СОГР-1200
СОГР-1800
СОГР-2400
СОГР-3000
Числовое значение характеризует производительность в нм3/час и определяется количеством
адсорберов, их геометрической вместимостью, диаметром технологических трубопроводов
СОГР.
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